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GEFAHR!

WARNUNG!

VORSICHT!

HINWEIS!

WARNUNG!

1. Warnsymbole und damit verbundene Signalworter

Im Text finden Sie unter anderem die folgenden Piktogramme:

Gefahr:

Bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden
wird, sind Tod oder schwerste Verletzungen die Folge.

Warnung:

Maoglicherweise gefahrliche Situation, die zum Tod, zu schweren Korperver-
letzungen oder Sachschaden fithren konnte.

Vorsicht:

Maéglicherweise gefahrliche Situation, die zu leichten Korperverletzungen
oder Sachschaden futhren konnte.

Hinweis:

Gebrauchsanweisung beachten.

1.1 Bedienpersonal

Lebensgefahr!

Fehlbedienungen durch nicht qualifiziertes Personal konnen zu schweren
Verletzungen und/oder Sachschaden fiihren.

Die Maschine darf ausschlieRlich von geschultem oder unterwiesenem
Personal bedient werden.

Alle Arbeiten durfen nur von qualifiziertem Fachpersonal an der stillste-
henden Niederspannungsmaschine im freigeschalteten und gegen Wie-
dereinschalten gesicherten Zustand vorgenommen werden. Das gilt auch
fur Hilfsstromkreise.

Spannungsfrei priifen!



ZAN

WARNUNG!

ELEKTRISCHE
SPANNUNG

WARNUNG!

HEISSE
OBERFLACHE

1.2 Bedienungsanleitung

Die Bedienungsanleitung ist ein integraler Bestandteil des Schweillgerates.
Sie ist immer bei dem SchweiRgerat aufzubewahren und muss stets griff-
bereit und flur das Bedienungs- und Wartungspersonal verfugbar sein!

Die hier vorliegende Bedienungsanleitung macht den Betreiber des
Schweildgerates mit den Sicherheitshinweisen, den technischen Daten,
dem Transport und der Wartung vertraut.

Inhaltliche Anderungen behalten wir uns vor. Die Firma Carl Cloos
Schweifstechnik GmbH haftet nicht fur etwaige Fehler in dieser Dokumen-
tation. Eine Haftung fur mittelbare Schaden, die im Zusammenhang mit
der Lieferung oder dem Gebrauch dieser Dokumentation entstehen, ist
ausgeschlossen, soweit dies gesetzlich zulassig ist.

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016

Weitergabe sowie Vervielfaltigung dieser Unterlage, Verwertung und
Mitteilung ihres Inhalts sind nicht gestattet, soweit nicht ausdruicklich
zugestanden.

Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fur den Fall
der Patenterteilung oder Gebrauchsmustereintragung vorbehalten.

1.3 Sicherheitshinweise

1.3.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

Der Betrieb des SchweiRRgerates ist mit folgenden Gefahren verbunden:

Elektrischer Schlag durch Beriihren von spannungsfithrenden blanken
Teilen

Verbrennung durch Beriihren des Brenners und/oder geschweifSten Bau-
teilen



1.4 Sicherheitshinweise bei Umriistung, Wartung und

Instandhaltung

«  Umrust-, Service- und Wartungsarbeiten diirfen nur von den hier-
zu autorisierten und besonders geschulten Fachleuten ausgefuhrt
werden. Storungen an Sicherheitseinrichtungen mussen sofort dem
betrieblichen Vorgesetzten gemeldet werden.

+  Bei Umrust-, Service- und Wartungsarbeiten sind unter Umstanden
wichtige Sicherheitseinrichtungen nicht in Funktion. Solche Arbeiten
erfordern daher besondere Umsicht.

1.5 Sicherheitsrelevante Anderungen

VORSICHT! Bei sicherheitsrelevanten Veranderungen an der Anlage oder in ihrem
) Betriebsverhalten ist die Anlage sofort stillzusetzen. Die Storung ist der
zustandigen Stelle sofort zu melden!

VORSICHT! Bei sachwidrigem Gebrauch konnen Gefahren auftreten. Solch ein sach-
widriger Gebrauch kann zum Beispiel sein:
-+ Wenn vorhanden, Manipulieren oder Uberbriicken von Schaltern
- Verwendung von unzulassigen Werkzeugen, -stiicken und Paletten
+ UnsachgemafRe Bedienung
+ UnsachgemaRe Behebung von Stérungen

+ Nichtbeachtung der Pflege- und Wartungsmalinahmen.

1.6 Ersatzteile

VORSICHT! Ersatzteile muissen den vom Hersteller festgelegten technischen Anforde-
) rungen entsprechen. Dies ist bei Originalersatzteilen immer gewahrleistet.
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2. Einfiilhrung

GL 222 DCist ein einphasiger Inverter-SchweilSsstromgenerator mit allen
notwendigen Funktionen fur WIG DC- und E-Handschweillen mit exzel-
lenten Lichtbogeneigenschaften. Die Robustheit der Komponenten macht
ihn zu einem zuverldssigen Arbeitsmittel sowohl im Innen- als auch im
AuReneinsatz.

Das Gerat eignet sich fur Wartung, Lebensmittelindustrie, Hydraulikgerate,
Olpipelinebau und Chemieanlagenbau. Die voreingestellten Parameter
der Kurve fur synergisches gepulstes WIG DC-SchweifRen vereinfachen das
Schweiféen und reduzieren es auf einfaches Einstellen des Schweil3stroms.
Der Strom ist auch am Up-Down-Brenner einstellbar.

Die einfache und intuitiv zu bedienende Benutzeroberflache erlaubt
prazises Einstellen durch 50 speicherbare Programme. Der breite Einstell-
bereich fur Impulsfrequenzen in Kombination mit erganzenden Parame-
tern (Grundstrom und Arbeitszyklus) gestattet langsames und schnelles
Impulsschweilien.

Sie gestattet die in der Tabelle angegebenen Schweilverfahren und Be-
triebsarten.

Verfahren Betriebsart

F E-HAND-
Schweilsen

ﬂ+8 PT Punktschweilen in zwei Phasen (2T SPOT)

6\__,_ WIG konstant ﬂ SPT HF PunktschweiRen in zwei Phasen + HF (2T SPOT
= + +

HF)
/4 2-Takt Lift-Arc (2T)
JHF 2-Takt + HF (2T HF)
(I WIG Impuls Vi 4-Takt Lift-Arc (4T)
JHHF  aTakt + HF (4T HE)
ﬂ[? r 4-Takt Zweiwert (4T Zweiwert)
Gy SYNERGISCHES

WIG-Schweien | 74 c LIE A-Takt Zweiwert + HF (4T B-LEVEL HF)

2.1 Bestimmungsgemale Verwendung

Das Schweil3gerat ist ausschliellich flir Arbeiten im Sinne der bestim-
mungsgemalien Verwendung zu benutzen. Das Schweillgerat ist nur fur
das auf dem Leistungsschild vorgesehene Schweillverfahren und die vorge-
sehenen Arbeitsbereiche zu verwenden.

Eine andere oder dartiber hinaus gehende Nutzung gilt als

nicht bestimmungsgeman.

Fur hieraus entstandene Schaden haftet der Hersteller nicht.



1 SchweilRstromabgriff mit positiver

Polaritat

2 Schweilstromabgriff mit negativer

Polaritat

3 Anschluss flr die Steuersignale des

WIG-Brenners.

Anschluss fuir den Gaszufuhr-
4  schlauch:

SchweifRsstromquelle = Brenner

Gerateschalter.

Anschluss fur die Fernbedienung.

Anschluss fur den Gaszufuhr-
3 schlauch:
Flasche = Schweilsstromquelle

4  Netzkabel

An das Gerat anschliefSbares Zubehor:

Handfernbedienung zum ferngesteuerten Einstellen des SchweiR3-
stroms

Fulfernbedienung zum Ziunden des WIG-Brenners und zum Einstellen

des SchweilRstroms.

Flussigkeitskiihlung fur WIG-Brenner.

Bedientafel (Vorderseite)

Ruickwand

Gesamtlange

(inkl. innerer Teil) 25m

Anzahlund
Querschnitt der  3x 2,5 mm?
Leiter

Elektrostecker enthalten

Nicht im Lieferumfang

Steckbuchse fur die Stromversor-
gung der Kuhleinheit

Spannung 230V~

Gezogener Strom 0,8 A

IP20 (offene Kappe)
Schutzart IP IP66 (geschlossene
Kappe)

WARNUNG!

Gefahrliche Spannung!
Wenn an den Abgriff kein Gerat angeschlossen ist, die Abdeckung immer
geschlossen halten, da hier gefahrlich hohe Spannung anliegt!

i11
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WARNUNG!
GEFAHRLICHE
SPANNUNG

HINWEIS!

3.

Installation

3.1 Anschluss an das Stromnetz

Die Angaben zu den Eigenschaften des Stromnetzes, an das das Gerat an-
geschlossen werden muss, finden sich im Abschnitt “Technische Daten”.

Das Gerat kann an einen Generator angeschlossen werden, sofern dieser
eine stabile Spannung bereitstellt.

Das Gerat muss ausgeschaltet sein, wahrend die verschiedenen anderen
Einrichtungen angeschlossen oder getrennt werden.

3.2 Vorbereitung fiir das Elektrodenschweif3en

1.
2.

10.

Den Schalter des Gerats auf 0" stellen (Gerat abgeschaltet).
Den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.

Die Elektrode in Abhangigkeit von Materialtyp und Materialdicke des
Werkstuicks auswahlen.

Die Elektrode in die Elektrodenzange einsetzen.

Das Kabel der Elektrodenzange an die folgende Buchse am SchweiRge-
rat anschlielen:
Schweildstromabgriff mit positiver Polaritat.

Das Kabel der Massezange an die folgende Buchse am Schweigerat
anschlieBen:
Schweildstromabgriff mit negativer Polaritat.

Die Masseklemme an das Werkstiick anschliefSen.
Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf ,I“ stellen.

In der Benutzeroberflache das folgende Schweildverfahren auswahlen:
E-HANDSCHWEIREN

Mit der Bedieneroberflache die Werte der SchweilRparameter einstel-
len.

Nach Anschliefen und Einschalten der Fernbedienung (RC) wird der Strom
hiermit geregelt.

Das System ist nun bereit zum Schweifsen.



3.2.1 Vorbereitung fiir das Elektrodenschweiflen (Polaritit fiir eine
basische Elektrode).

13
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3.3 Vorbereitung fiir das WIG-SchweiRRen

Anlage mit Kiihlaggregat
1. Den Schalter des Gerats auf, 0" stellen (Gerat abgeschaltet).

2. Die Schrauben an der Abdeckung des Stromgenerators herausschrau-
ben.

4. Den Stromgenerator auf das Kithlaggregat stellen.

5. Die Stege des Kuhlaggregats mit den vorher herausgeschraubten
Schrauben am Stromgenerator festschrauben.

6. Den Stecker des Netzkabels der Kiihleinheit an den Anschluss fir
Betriebsspannung der Kithleinheit an der Ruckseite des Generators
anschlieRen.



HINWEIS!

7. Den Schalter der Kithleinheit auf ,|“ stellen (Gerat eingeschaltet).
8. Den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.

9. Den von der Flasche her kommenden Gasschlauch an den hinteren
Anschluss anschliefBen.

10. Das Gasventil an der Flasche 6ffnen.

11. Den vom SchweiRbrenner her kommenden Gasschlauch an den vorde-
ren Anschluss anschlief3en.

12. Das Kabel der SchweiRizange an die folgende Buchse am SchweilRgerat
anschlief3en:

SchweiBstromabgriff mit negativer Polaritat

13. Die Elektrode in Abhangigkeit von Materialtyp und Materialdicke des
Werkstucks auswahlen.

14. Die Elektrode in den WIG-Brenner einfihren.

15. Die Masseklemme an das Werksttick anschlieRen.

16. Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf ,|“ stellen.

17. In der Benutzeroberflache das folgende Schweillverfahren auswahlen:
WIG

18. Den Knopf am Brenner driicken und dabei den Brenner von metal-
lischen Teilen entfernt halten, so dass sich das Elektroventil fur Gas
offnet, ohne dass der Lichtbogen zundet.

19. Mit dem Durchflussmesser den Gasstrom auf den gewunschten Wert
einstellen, wahrend Gas ausstromt.

20. In derBedienoberflache die Einstellwerte fur das Schweifsen vorgeben.

Nach Anschliefen und Einschalten der Fernbedienung (RC) wird der Strom
hiermit geregelt.

Das System ist nun bereit zum SchweiRen.

;15
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Vorbereitung fiir das WIG-SchweiBen (Polaritit fiir eine Wolframelektrode)




L
L2
L3

$1

S2

S3

Bedienoberflache

L4 L5 L6 L7 L8 D1 L9 E1

D2

L10 L11 L12 S4 S5

NT.

Name

Beschreibung

L1

Q-START

Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion:
O-START

L2

DYNAMIC ARC

Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion:
DYNAMIC ARC

L3

MULTI-TACK

Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion:
MULTI-TACK

L4

Abgriffe unter Spannung

Aufleuchten bedeutet, dass am Abgriff (Ausgang) Spannung anliegt.

L5

ALARM

Aufleuchten bedeutet einen nicht einwandfreien Betriebszustand.
@ § 9 BEHANDLUNG VON ALARMEN

L6

2-Phasige Arbeitsweise SPOT

Aufleuchten bedeutet Wahl der 2-phasigen Spot-Arbeitsweise mit dem Brennerknopf.

L7

Gepulstes, Synchronisiertes
WIG-Schweilen

Aufleuchten bedeutet Wahl des synergischen gepulsten WIG-Schweifens.

L8

Hochfrequenzzlindung

Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion:
Hochfrequenzziinden (HF

L9

Bezug von Fernbedienung

Aufleuchten bedeutet, dass der Bezugswert fiir Strom mittels Fernbedienung eingestellt wird.

L10

2-Phasige Arbeitsweise

Aufleuchten bedeutet Wahl der 2-phasigen Arbeitsweise mit dem Brennerknopf.
Blinken zeigt Aktivieren der folgenden Funktion an: 2-phasigen Spot-Arbeitsweise mit dem Brennerknopf

L11

4-Phasige Arbeitsweise

Aufleuchten bedeutet Wahl der 4-phasigen Arbeitsweise mit dem Brennerknopf.

L12

4-Phasige, 2-Stufige Arbeits-
weise

Aufleuchten bedeutet Wahl der 4-phasigen, 2-stufigen Arbeitsweise mit dem Brennerknopf.

L13

E-HandschweiRen

Aufleuchten bedeutet Wahl des E-HandschweiRRens.

L14

Durchlaufendes WIG-SchweiRen

Aufleuchten bedeutet Wahl des kontinuierlichen WIG-Schweiens.

L15

Gepulstes WIG-SchweiRen

Aufleuchten bedeutet Wahl des gepulsten WIG-SchweiRens.

D1

Anzeige AMPERE

Vorgabe Einstellwerte/Funktionen:  Maske 1. Stufe:
Die Displays zeigen den Wert des folgenden Parameters:
SCHWEISSSTROM

Vorgabe Einstellwerte/Funktionen: ~ Maske 2. Stufe:

Die Displays zeigen ,[.2"

Schweilen:
Die Displays zeigen den Wert des folgenden Parameters:
SCHWEISSSTROM

D2

Alphanumerisches Display

Vorgabe Einstellwerte/Funktionen:

Die Displays zeigen den gewahiten Parameter und dessen Wert an.
Schweillen:

Die Displays zeigen den augenblicklichen Mittelwert der Spannung an.
Funktion HOLD:

Die Displays zeigen den Mittelwert der Spannung in der letzten ausgefiihrten Schweifung an.

@ Der Wert fir ,HALTEN" verschwindet, wenn eine neue Schweiinaht begonnen wird oder wenn an der Bediener-

schnittstelle irgendeine Betatigung stattfindet.

El

Vorgabe Strom/Einstellwerte

Vorgabe Einstellwerte/Funktionen:

Der gewahlte Einstellwert kann mit dem Encoder verandert werden.
Schweillen:

Der gewdhlte Schweilstrom kann mit dem Encoder verandert werden.

S1

Sonderfunktionen-Taste

WIG-Schweilsen:

Zum Wahlen des einzustellenden Parameters die Taste driicken.
Maogliche Einstellungen:
O-START | DYNAMIC ARC
E-HandschweiRen:

Die Taste ist auRer Funktion.

| MULTI-TACK

S2

Job-Taste

& Q

Vorgabe Einstellwerte/Funktionen:

Durch einmaliges Driicken dieser Taste gelangt man in die Maske zum Laden von Jobs.

Durch gedriickt Halten dieser Taste fiir 3 sec gelangt man in die Maske zum Speichern und Léschen
von Jobs

S3

Menue-Taste

Vorgabe Einstellwerte/Funktionen:
Zur Anwahl der Einstellwerte in der Maske der ersten Stufe die Taste ein einziges Mal driicken.

Zur Anwabhl der Einstellwerte in der Maske der zweiten Stufe die Taste 3 seclang gedriickt halten.
Wahrend des Hochlaufs des Generators die Taste gedriickt halten, um in die Einstellmaske (SETUP) zu

gelangen.

S4

SchweiRverfahren mit Knopf am
Brenner

WIG-Schweilen:
Diese Taste wahlt das Verfahren mit Brenner im Pulsbetrieb.

S5

SchweiRverfahren

QQ

Diese Taste wahlt das SchweiRverfahren.

17
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5. Einschalten des Gerats

Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf,|“ stellen.

@ [ 220T | Die Meldung erscheint in den folgenden
FX.X Displays:

D2

X.X= Version der Software

Erstmaliges Einschalten oder Einschalten nach einem Rucksetzen

® ‘ Das Gerat ist mit einer Werksvoreinstellung fir das SchweifSen vorbereitet.

Nachfolgende Einschaltvorgange

@ | Das Gerat stellt sich auf die letzten stabile, vor dem Ausschalten gtltige
SchweilRkonfiguration ein.

6. Riicksetzen (Laden der Werksvoreinstellung)
Ricksetzen ist in den folgenden Fallen sinnvoll:

Zu viele Veranderungen an den SchweifSeinstellungen und Schwierigkeit
beim Wiederherstellen der Werksvoreinstellungen.

Unbekannte Softwareprobleme, die einwandfreien Betrieb des Schweillge-

rats nicht zulassen.

Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf ,0” stellen.
S3 @ S5 @ Beide Tasten gedruckt halten.

Gleichzeitig:
Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf,|“ stellen.
Die Meldung
erscheint in
@ SPEICHERRESETJETZT den folgenden D2
Displays:
Die Beendigung des Loschens des Speichers

abwarten.

6.1 Teilweises Riicksetzen

Der Rucksetzvorgang holt die Werte der Parameter und der Vorgaben mit
Ausnahme der folgenden Einstellungen zurtck:

+ Vorgabe in der Maske ,Einstellen” (Setup)
-+ gespeicherte Jobs

- vorgegebene Sprache

Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf ,0” stellen.
S3 S5 @ Beide Tasten gedruickt halten.

Gleichzeitig:
Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf ,1“ stellen.
Die Meldung
erscheint in
?
° RECALL PARTIAL SETUP ? den fo]genden
Displays:

Verlassen ohne Bestadtigung:
() eine beliebige Taste driicken (ausgen. 52).
@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestdtigung:
S3 Diese Taste drticken.
@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
Die Beendigung des Loschens des Speichers abwarten.




HINWEIS!

6.2 \Vollstandiges Riicksetzen

Beim Rucksetzen werden alle Werte, Parameter und Speicherinhalte voll-
standig auf die Werksvoreinstellung zurtickgesetzt.

Alle Speicherplatze und damit alle personlichen Einstellungen fur das Sch-
weillen werden geldscht!

Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf ,0” stellen.
S3 S5 @ Beide Tasten gedriickt halten.

Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf, |“ stellen.

Die Meldung
@ RECALL PARTIALSETUP ? erscheintin den D2
folgenden Displays:
q Mit dem Encoder den folgenden Vorgabewert
2 auswahlen:

@® ABRUFEN DER WERKSEINSTELLUNG.

Gleichzeitig:

Verlassen ohne Bestdtigung:
@ eine beliebige Taste driicken (ausgen. S2).

@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.

Verlassen mit Bestatigung:

S3 Diese Taste druicken.
Die Meldung erscheint in
© SPEICHER RESETJETZT den folgenden Displays: D2
@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
Die Beendigung des Loschens des Speichers abwarten.
7. SETUP (Anfangseinstellung des SchweiBgerats)
Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf ,0” stellen.
S3 @ Die Taste gedruckt halten.
Gleichzeitig: Zum Einschalten des Gerits den Schalter des Geréts auf
L stellen.
Die Meldung erscheint einige
© setup Sekunden lang in den folgen- D2
den Displays:
- Die Meldung erscheint in den
O Sprache wahlen folgenden Displays: D2
<3 @ Mittels dieser Taste die zu andernden Vorgabewerte
durchlaufen.
® Tab. 1 Setup-Einstellungen
1 @ Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters
L

anpassen.

Eine beliebige Taste driicken (ausgen. S3), um die Einstel-
lung zu speichern und die Maske zu verlassen.

Q
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Tab. 1 Setup-Einstellungen

EINSTELLEN Wert Erlduterung
ENGLISH
FRANCAIS
DEUTSCH
ESPANOL
NEDERLANDS
Sprache wahlen PORTUGUES
SVENSKA
CESKY
POLSKI
DANSK
ITALIANO
A Die Kithleinheit ist immer eingeschaltet, wenn das SchweiBgerat eingeschaltet ist. Diese Einstellung
UuTo e . .
ist flr schwere und automatische Anwendungen vorzuziehen.
Wasserkiihlung On Die Kithleinheit ist immer deaktiviert, weil der Brenner luftgekiihlt ist.
. Beim Einschalten des Gerats lauft die Kithleinheit 15 sec lang. Beim Schweien ist die Kiihleinheit
angeschiossen FF standig eingeschaltet.
° Am Ende des Schweivorgangs bleibt die Kithleinheit 90 sec + diejenige Anzahl von Sekunden, die
gleich dem Wert des bei Funktion HOLD angezeigten mittleren Stroms ist, lang eingeschaltet.
A % Der Einstellwert kann als Anteilswert des SchweiRstroms oder als Absolutwert im Ampere vorgegeben
nfangsstrom A
werden.
% Der Einstellwert kann als Anteilswert des SchweiRstroms oder als Absolutwert im Ampere vorgegeben
Abschlussstrom
A werden.
Svn Dieser Einstellwert legt den Wert des Stroms bei der HocHFrequenzentladung fest. Der Einstellwert
Hochfrequenz- kann als Absolutwert oder in SYNn vorgegeben werden.
Strom 20-220A Bei Eingabe als SYn wird der HocHFrequenzstrom automatisch auf der Grundlage des vorgegebenen
Schweil3stroms berechnet.
Art der Pulsung FAST Die Einstellung aktiviert schnelles Pulsen.
SLOW Die Einstellung aktiviert langsames Pulsen.
Pilotbogen On Die Einstellung aktiviert den Pilotbogen in der ersten Phase der Arbeit mit dem Brennerknopf.
oFF Die Einstellung deaktiviert den Pilotbogen bei der Arbeit mit dem Brennerknopf.

7.1 Fiillen des Brenners

SETUP (Anfangseinstellung des Schweil3gerats): Aktivierung des Kiihlaggre-
gats

VORSICHT! Sicherstellen, dass der gewahlte Brenner flir den geforderten SchweiR3-

strom und fur die verflgbare und gewahlte Kiihlart geeignet ist. Anderen-
falls besteht flir den Bediener Verbrennungsgefahr sowie die Gefahr von
Funktionsstérungen und irreversiblen Schaden an Brenner oder Anlage.

20

Wenn bei eingeschaltetem Gerat ein Brenner aufgesetzt oder ausge-
tauscht wird ist es notwendig, die Leitung des neu montierten Brenners
mit KithIflussigkeit zu fillen um zu vermeiden, dass durch Ztinden mit
hohem Strom und leerer Kithlleitung der Brenner beschadigt wird.

7.1.1 Einschalten mit Einstellung der Kithlung auf EIN ,,ON“ oder
,AUTO*

Es wird eine automatische Priifung der Fltssigkeitsfullung des Kihlkreises
durchgefiihrt und die Kiihleinheit wird 15 sec lang eingeschaltet.

Wenn der Wasserkreis gefuillt ist, stellt sich der Schweillgenerator auf die
letzte stabile SchweiRkonfiguration ein.

Wenn der Wasserkreis nicht gefullt ist, sind alle Funktionen unterbunden
und insbesondere liegt am Ausgang keine Leistung an.



(-
(belie-
big)

A

WASSERKUHLUNG ALARM

)

Die Meldung erscheint in den
folgenden Displays:

Die Taste oder den Knopf am Brenner driicken, um den Prufvor-
gang nochmals 15 s lang durchzuftihren.

D2

Wenn das Problem weiterhin besteht, muss die Ursache der Storung

beseitigt werden.

7.1.2 Einschalten mit Einstellung der Kiihlung auf, OFF“

- Die Funktionen der Kiithleinheit und der Alarm der Kiihleinheit sind
deaktiviert.

+ Eswird ohne Flussigkeitskiihlung des Brenners geschweif3t.

7.1.3 Wechsel des Brenners bei Einstellung der Kiihlung auf

»AUTO*

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen.

- Die Kiihleinheit wird 15 sec lang eingeschaltet, um den Brennerkreis
zu laden.

8. Behandlung von Alarmen

Diese LED leuchtet dann auf, wenn ein fehlerhafter Betriebszustand festge-

stellt wird.
@ FEswird eine Alarmmeldung angezeigt im Display: D2
Tab. 2 Alarmmeldungen
MELDUNG BEDEUTUNG EREIGNIS PRUFUNGEN

Kithlung Alarm!

Thermische Sicherung Alarm

Weist auf das Einfallen der thermi-
schen Sicherung aufgrund von Uber-
temperatur im Schweil3gerat hin.

Das Gerat eingeschaltet lassen, so
dass die Uberhitzten Teile schneller
abktihlen.

Wenn der Fehler nicht mehr vorhan-
den ist, fahrt der Generator von selbst
wieder hoch.

Alle Funktionen sind deaktiviert.
Ausnahmen:

Der Lufter der Kithlung

Prifen, ob die geforderte Leistung des
laufenden SchweilSprozesses geringer
als die maximal zuldssige Leistung ist.

Prifen, ob die Betriebsbedingungen
den Daten am Typenschild des Gerats
entsprechen.

Prifen, ob die Luftzirkulation am Gerat
ausreichend ist.

Wasserkiithlung
Alarm

Alarme der Kiihleinheit

Zeigt fehlenden Innendruck im Kihl-
kreis des Brenners an.

Alle Funktionen sind deaktiviert.

Ausnahmen:
Der Lufter der Kithlung

Der Alarm steht so lange an, bis an der
Bedieneroberflache irgendeine Aktion
vorgenommen wird..

Kithleinheit ON: Der Alarm steht an, so
lange der Alarm aus der Einheit ein ist

und das Signal des Vorhandenseins der
Einheit erhalten bleibt.

Kithleinheit OFF: Es wird in keinem Fall
ein Alarm signalisiert.

Kiihleinheit AUTO: Alarme stehen dann

an, wenn die Kithlung eingeschaltet ist.

Sie stehen so lange an, wie das Signal
des Vorhandenseins der Kiihleinheit
ansteht.

Prifen, ob die Kithleinheit richtig ange-
schlossen ist.

Pruifen, ob der Schalter ,0/I“ sich in
Stellung ,I“ befindet und beim Ein-
schalten der Pumpe aufleuchtet.

Priifen, ob die Kithleinheit ausreichend
Kithiflussigkeit enthalt.

Prifen, ob der Kithlkreislauf und .
insbesondere die Leitungen im Brenner
und die internen Anschliisse der Kiih-
leinheit unbeschadigt sind.
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9. Einstellungen fiir das SchweiRen

9.1 E-Handschweil3en

E-HAND-
SCHWEIREN

S5 @ Mittels dieser Taste ist das folgende SchweiRverfahren
auszuwahlen:

Vorgaben fir Einstellwerte fur E-HandschweilRen (1. Stufe)
S3 @ Die Taste druicken, um die zu verandernden Vorgaben zu durchlaufen.
® Tab. 3 EinstellwerteMaske 1.° Stufe fiir E-HandschweiRen
o Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:
El O Mit dem Encoder den Wert des gewahlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
@ Eine beliebige Taste driicken (ausgen. S3), um die Einstellung zu spei-
chern und die Maske zu verlassen.

D2

Tab. 3 EinstellwerteMaske 1.° Stufe fiir E-HandschweilRen

EINSTELLWERT MIN. STANDARD MAX. Erlauterung
SCHWEISSSTROM _ 10A  80A 180A  Verfuigbar mit Bezug auf die aktuelle Bedienoberflache
HOCHSTSCHWEIR- Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER" = JA und gleichzeitig angeschlos-
10A  80A 180A
STROM sener Pedalfernsteuerung.
Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parame-
Hot-Start 0% 50% 100%  terwert, vorgegeben:

SCHWEISSSTROM

Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parame-
Arc-Force 0% 30% 100% terwert, vorgegeben:

SCHWEISSSTROM

9.1.1 Vorgaben fiir Einstellwerte fiir E-HandschweifRen (2. Stufe)

<3 @ Zum Zugriff auf die Maske der 2. Stufe die Taste 3 sec lang gedruckt
halten.
© L2 Die Meldung erscheint in den folgenden Displays: D1
L.2= LEVEL.2=2. MENUSTUFE
o Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:
® Tab. 4 Einstellwerte in der Maske der 2. Stufe fiir E-HandschweilRen

S3 @ Die Taste druicken, um die zu verandernden Vorgaben zu durchlaufen.

D2

El O Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
@ Eine beliebige Taste drilicken (ausgen. $3), um die Einstellung zu spei-
chern und die Maske zu verlassen.

Tab. 4 Einstellwerte in der Maske der 2. Stufe fiir E-HandschweiRen

EINSTELLWERT MIN. STANDARD  MAX. Erlauterung

Die Aktivierung gilt fur die folgenden SchweiRverfahren:

VRD OFF  off on E-Handschweillen
LONG ARC
VOLTAGE 37 47 6
Die Aktivierung gilt fur die folgenden SchweiRverfahren:
E-Handschwei- WIG . .
FERNREGLER  NEIN  NEIN IA Ren WIG konstant ‘ impuls ‘ Synergetisches WIG-Schweifen

Maogliche Arten der Fernbedienung:
Handfernbedienung
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9.1.2 Maske fur Sonderfunktionen E-Handschweilen

Tab. 5 Sonderfunktionen E-HandschweilRen

Die Taste druicken, um die Liste der einzustellenden Werte zu durchlau-
fen.

Tab. 5 Sonderfunktionen E-HandschweifRen

Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:

Mit dem Encoder den Wert des gewahlten Parameters anpassen.
Der Wert wird automatisch gespeichert.

Eine beliebige Taste drlicken (ausgen. S1), um die Einstellung zu spei-
chern und die Maske zu verlassen.

D2

EINSTELLWERT MIN. STANDARD  MAX.

Erlduterung

DYNAMIC ARC NEIN NEIN JA

9.2 WIG-SchweilRen

s5 @

sa ()

(o SYN

Synergetisches

Mittels dieser Taste
eines der folgenden

SchweiBverfahren WG konstant | WIG Impuls ,
auswahlen: WIG-Schweil3en
Mittels dieser Taste J a G SPT
eine der folgenden 4-Takt Plfhﬂkt-.g
Vorgehensweisen 2-Takt Lift- | 4-Takt Lift- | Zweiwert 1512 Z\\//VVZ en
fr den Brenner — arc(21) | Arc(aT) | (4T Zwei- | 5 20 ¢
druckknopf wahlen:

p wert) 5POT)

9.2.1 Vorgaben fiir Einstellwerte fiir WIG SchweifRen (1. Stufe)

3 @
®

o

Die Taste drticken, um die zu verandernden Vorgaben zu durchlaufen.
Tab. 6 Einstellwerte in der Maske der 1. Stufe fur kontinuierliches WIG-

Schweifen
Tab. 7 Einstellungen in der Maske 1. Stufe flir gepulstes und Synergeti-

sches WIG-SchweifRen
Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-

men in den folgenden Displays:
Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
Eine beliebige Taste driicken (ausgen. S3), um die Einstellung zu spei-

chern und die Maske zu verlassen.

D2
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Tab. 6 Einstellwerte in der Maske der 1. Stufe fiir kontinuierliches WIG-SchweilRen

EINSTELLWERT MIN. STANDARD MAX. Erlauterung

SCHWEISSSTROM 5A 80A 220A

HOCHSTSCHWEIR- Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER" = JA und gleichzeitig angeschlos-
5A 80A 220A

STROM sener Pedalfernsteuerung.

Verfugbar in der folgenden Vorgehensweise:
4-TAKT ZWEIWERT (4T ZWEIWERT)
ZWEITSTROM 10% 50% 200% Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parame-
terwert, vorgegeben:
SCHWEISSSTROM

ABSCHLUSSRAMPE _ 0.0s  0.0s 25.0s
59 59 80% Der Einstellwert kann als Anteilswert des SchweiRRstroms oder als Absolut-
ABSCHLUSSSTROM wert im Ampere vorgegeben werden.
5A 5A 200A @ §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits)
Gasnachstromzeit 0.0s 10.0s 25.0s
Gasvorstromzeit 0.1s 0.1s 10.0s
Der Einstellwert kann als Anteilswert des SchweiRRstroms oder als Absolut-
2% 50% 200% .
Start strom wert im Ampere vorgegeben werden.
5A 40A 220A (® § 7 SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits)
ANSTIEGSRAMPE 0.0s  0.0s 25.0

Tab. 7 Einstellungen in der Maske 1. Stufe fiir gepulstes und SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN

EINSTELLWERT MIN. STANDARD MAX. Erlauterung

SCHWEISSSTROM 5A 80A 220A

HOCHSTSCHWEIR- Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER" = JA und gleichzeitig angeschlossener
5A 80A 220A

STROM Pedalfernsteuerung.

Verfligbar in der folgenden Vorgehensweise:
4-TAKT ZWEIWERT (4T ZWEIWERT)
ZWEITSTROM 10% 50% 200% Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameterwert,
vorgegeben:
SCHWEISSSTROM

Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameterwert,

1% 40% 200% vorgegeben:
SCHWEISSSTROM
BASISSTROM Verfligbar im folgenden Verfahren:
SYN  SYN SYN  SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN

SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.

Verflgbar bei Einstellung , Art der Pulsung” = SLOW

01s 55 >s (@  §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits): Art der Pulsung
o o o Verfligbar bei Einstellung ,Art der Pulsung”“ = FAST
SPITZENDAUER 1% 50% 99% @ §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits): Art der Pulsung
Verfligbar im folgenden Verfahren:
SYN  SYN SYN  SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN

SYN: Dieses Kiuirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.

Verfligbar bei Einstellung ,Art der Pulsung” = SLOW
BASISDAUER 0ls 5s >s @ §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits): Art der Pulsung

Verfligbar bei Einstellung ,Art der Pulsung”“ = FAST
0.1Hz 100Hz 25kHz @ §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits): Art der Pulsung

Verfligbar bei Einstellung ,Art der Pulsung” = SLOW

IMPULSFREQUENZ 0.1Hz 5.0Hz >.0Hz (@  §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits): Art der Pulsung
Verfligbar im folgenden Verfahren:
SYN SYN SYN SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN
SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt.
ABSCHLUSSRAMPE ~ 0.0s  0.0s 25.0s
59 59 30% Der Einstellwert kann als Anteilswert des Schweistroms oder als Absolutwert im
ABSCHLUSSSTROM Ampere vorgegeben werden.
5A 5A 220A (@ §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgerits): Abschlussstrom
Gasnachstromzeit 0.0s  10.0s 25.0s
.. . Verfligbar bei Einstellung ,HF LICHTBOGEN ZUENDUNG" = JA
Gasvorstromzeit 0.0s 0.1s 10.05 @) §10.2.2 VORGABE VON EINSTELLWERTE FUR WIG-SCHWEISSEN (2. STUFE)
29 50% 200% Der Einstellwert kann als Anteilswert des SchweiRstroms oder als Absolutwert im
Startstrom Ampere vorgegeben werden.
5A 50A 220A @ §7SETUP (Anfangseinstellung des SchweiRgeréts): Anfangsstrom
ANSTIEGSRAMPE 0.0s  0.0s 25.0

SYN= Der optimale Wert flrr den Parameter wird automatisch auf der Grundlage des Werts der eingestellten Schwei3span-

nung durch den Mikroprozessor vorgegeben.
Dieser Wert wird angezeigt, ist aber durch den Benutzer nicht veranderbar.
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9.2.2 Vorgabe von Einstellwerten fiir WIG-SchweiBen (2. Stufe)

3 @
(>

3 @
®
(=]
(1 @

)

Zum Zugriff auf die Maske der 2. Stufe die Taste 3 sec lang gedriickt
halten.

L.2 Die Meldung erscheint in den folgenden Displays: D1
L.2= LEVEL.2=2. MENUSTUFE

Die Taste driicken, um die zu verandernden Vorgaben zu durchlaufen.
Tab. 8 Einstellungen in der Maske 2. Stufe flr WIG-Schweil3en
Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:

Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.
Eine beliebige Taste driicken (ausgen. S3), um die Einstellung zu spei-

chern und die Maske zu verlassen.

D2

Tab. 8 Einstellungen in der Maske 2. Stufe fiir WIG-SchweifRen

EINSTELLWERT MIN. SDTAARND_ MAX. Eﬂéuterung

PUNKTSCHWEIR- 001s 01 10.0 Verflugbar in der folgenden Vorgehensweise:
ZEITWIG DLs 5 U5 PUNKTSCHWEISSEN IN ZWEI PHASEN (2T SPOT)
HF LICHTBOGEN

ZUENDUNG JA JA NEIN

Die Aktivierung gilt fur die folgenden SchweiRverfahren:
E-Handschwei- Synergisches WIG-Schwei-

Ren

‘ WIG konstant | WIG Impuls
Ren

Maogliche Arten der Fernbedienung:

Handfernbedienung

Pedalfernbedienung

Wenn beide Fernbedienungen angeschlossen sind, genieft die Pedalfernbedie-

nung Vorrang gegeniiber UP/DOWN- bzw. Potenziometer-Brenner.
FERNREGLER NEIN NEIN JA Mit der Pedalfernbedienung sind der minimale und der maximale Wert des

Stroms fur WIG-Schweilen einstellbar.

Mit der Pedalfernbedienung sind folgende Arbeitsweisen wahlbar:

PunktschweilRen PunktschweilRen in

2-Takt Lift-Arc 2-Takt + HF in zwei Phasen (2T | zwei Phasen + HF (2T

SPOT) SPOT + HF)

Wenn diese Funktion aktiv ist, erfolgt das Schweillen ohne die folgenden Ein-
stellwerte:
Anstiegsrampe | Abschlussrampe | alle Sonderfunktionen

Fulfernregler 1% 59 90%

Verfligbar bei Einstellung ,FERNREGLER = JA und gleichzeitig angeschlossener

Mindeststrom Pedalfernsteuerung.

9.2.3 Maske fur WIG-Sonderfunktionen

S1

El

&
®
©
®
&

Die Taste druicken, um die Liste der einzustellenden Werte zu durch-
laufen.

Tab. 9 Sonderfunktionen fiir WIG-Schweil3en

Der gewahlte Parameter und dessen Wert erscheinen zusam-
men in den folgenden Displays:

Mit dem Encoder den Wert des gewdhlten Parameters anpassen.

Der Wert wird automatisch gespeichert.

Eine beliebige Taste drlicken (ausgen. S1), um die Einstellung zu spei-
chern und die Maske zu verlassen.

D2
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Tab. 9 Sonderfunktionen fiir WIG-Schweillen

EINSTELL- STAN- -

WERT MIN. DARD MAX.  Erlauterung

DYNAMIC

ARC oFF OFF on Tab. 10 Besondere Funktionskombinationen fir WIG-Schweil3en

O-START 0.1s oFF 10.0s
Wenn diese Funktion aktiv ist, erfolgt das Schweillen ohne die folgenden Einstell-
werte:

MULTI-TACK  0.5Hz  ofF 6.0Hz Anstiegs- -
rampe schluss- | Anfangsstrom | Abschlussstrom | DYNAMIC ARC | QO-START

rampe

Die Sonderfunktionen sind im Rahmen der nachstehenden Tabelle miteinander oder mit den verschiedenen Arbeitsweisen

kombinierbar.

Mit Ausnahme des HocHFrequenzziindens steht laut den aus der nachstehenden Tabelle hervorgehenden Kombinationen

nur der Einstellewert DYNAMIC ARC, zur Verfugung.

Falls (FERNBEDIENUNG = JA) eingestellt und ein Pedal angeschlossen ist, sind alle Funktionen gesperrt.

Tab. 10 Besondere Funktionskombinationen fiir WIG-SchweiRen

§b=+HF+éZ &’=+HF+W @=+HF+%-" &=+HF+8 PT
O-START v v v x
DYNAMIC ARC v v x x
MULTI-TACK v v x x
#mM+HF+ﬂ @“&+HF+@ @=m+HF+%-" @=m+HF+8 PT
O-START v v v x
DYNAMIC ARC v v x x
MULTI-TACK v v x x
syN+HF+ syn +HF+ 477 syN +HF+ A syn +HF+SPT
O-START x x x x
DYNAMIC ARC x x x x
MULTI-TACK v v x x
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WIG-Schweil3strom
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10. Einstellwerte

Die nachstehende Grafik soll zum besseren Verstandnis der Wirkungen der
im Folgenden beschriebenen Einstellwerte dienen.

t1

t4

v

Tab. 11 Einstellwerte fiir SchweiBen/Aktivieren Schweifunktionen

EINSTELLWERT
MIN./STANDARD/
MAX.

Verfahren

Betriebsart

EINSTELLEN

Erlauterung

(MASSEINHEIT)

Sprache Wahlen

Setup-Maske

§7
/ENGLISH/

Wasserklhlung Setup-Maske

Angeschlossen §7

OFF/AUTO/ON

Anfangsstrom (Vor- Setup-Maske

gabe MaReinheit) §7

%/%/A

Endstrom (Vorgabe Setup-Maske

MaReinheit) §7

%/%/A

Pilotbogen Setup-Maske Die Funktion aktiviert die Abgabe eines kleinen Stroms zwischen
§7 der ersten und zweiten Phase des Brennerknopfs, um die Maske

OFF/ON/ON préveﬁtiv zu verdunkeln und Blendung durch den Schweil3strom zu

vermeiden.
Art Der Pulsun Setup-Maske Die Funktion aktiviert die Abgabe eines kleinen Stroms zwischen
9 §7 der ersten und zweiten Phase des Brennerknopfs, um die Maske
SLOW/FAST/FAST préveﬁtiv zu verdunkeln und Blendung durch den Schweistrom zu
vermeiden.
Hochfrequenz- Setup-Maske Folgen einer Werterhohung:
gg/OSr\?N/220 87 leichteres Ziinden des SchweiRlichtbogens auch bei sehr schmutzi-

(A)

gen Werkstuicken

Gefahr des Durchbrennens des Blechs bei zu geringer Dicke

SchweiBstrom (E-
HandschweilRen)
10/80/180

(A)

Maske 1. Stufe
§

Wert des beim E-Handschweifien gezogenen Stroms

Maximalstrom (E-
Handschweilen)
10/80/180

(A)

Maske 1. Stufe
§ Maximaler Wert des gezogenen Stroms, der mit dem externern
Bezug der FuBfernbedienung erreichbar ist.
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Tab. 11 Einstellwerte fiir Schweien/Aktivieren Schweilfunktionen

EINSTELLWERT Verfahren

EINSTELLEN Erlauterung

Maske 1. Stufe Dieser Parameter unterstiitzt das Schmelzen der Elektrode zum
HotStart 7~ Zeitpunkt der Zlindung.

Folgen einer Werterhdhung:
leichteres Ziinden

starkere Spritzerneigung zu Beginn
groRere Zundflache

Folgen einer Wertverringerung:
schwierigeres Ziinden

geringere Spritzerneigung zu Beginn

geringere Zundflache

J = Maske 1.Stufe  Dieser Einstellwert verringert die Klebeneigung der Elektrode wah-
§ rend des SchweiRens.

Arc-Force
Folgen einer Werterhéhung:

FlieRvermogen in der Schweildnaht

Stabilitat des Lichtbogens

bessere Fusion der Elektrode innen im Werksttick
starkere Spritzerneigung

Folgen einer Wertverringerung:

Lichtbogen erlischt leichter

geringere Spritzerneigung

Maske der 2. Dieser Einstellwert reduziert die vorhandene Spannung zwischen
VRD = Stufe den Schweif3stromabgriffen, wenn nicht geschweif$t wird.
§9.11

Beim Ziinden des Lichtbogens ist wie folgt vorzugehen:
Das Werksttick mit der Elektrodenspitze berithren.

Die Elektrode anheben.

Die Spannung wird fiir einige Sekunden freigegeben.

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze bertihren.

Der Lichtbogen ziindet.

. . Maske der 2. Dieser Einstellwert sperrt den Stromfluss, wenn die Spannung
Sziq?g#wdg);u;an ol Stufe zwischen Elektrode und Werksttick den vorgegebenen Grenzwert
g g §9.1.1 Uberschreitet.

Folgen einer Werterhéhung:

Der Lichtbogen wird auch dann geziindet gehalten, wenn die Elekt-
rode recht weit vom Werksttick entfernt ist.

Die Flamme wird am Ende der Schweifnaht moglicherweise
schwacher.

Folgen einer Wertverringerung:

Die SchweiRnaht kann schneller abgeschlossen werden.



Tab. 11 Einstellwerte fiir SchweiBen/Aktivieren SchweiRfunktionen

EINSTELLWERT

Verfahren

MIN./STANDARD/ Betriebsart EINSTELLEN Erlauterung
MAX.
(MASSEINHEIT)
Maske der 2.
F Stufe
§9.11 . . - .
Fernregler im Maske der 2. Dieser Einstellwert lasst zu, dass das Gerat den Strombezugswert
&) - Stufe von einer Fernbedienung.erhalt.
SYN §9.22

NEIN/NEIN/JA

JSPT

SchweiRstrom Fur
WIG-Schweillen

5/80/220
(A)

(o= om
SYN

A

Maske 1. Stufe
§9.21

Wert des beim WIG-Schweilien gezogenen Stroms.

Maximalstrom Fur
WIG-Schweilien

5/80/220
(A)

[o—om
SYN

S

Maske 1. Stufe
§92.1

Maximaler Wert des gezogenen Stroms, der mit dem externern
Bezug der Fullfernbedienung erreichbar ist.

Zweitstrom

10/50/200

(%)

[—(om
SYN

)

Maske 1. Stufe
§9.2.1

Durch schnelles Driicken und Loslassen (unter 0,5 sec) des Brenner-
knopfs wahrend des Schweil3ens andert sich der Wert des gezoge-
nen Stroms auf jenen, der als ,zweiter Strom 2-stufig” vorgegeben
ist.

Beim WIG DC-Schweifen ist diese Einstellung bei unterschiedlichen
Werkstiickdicken innerhalb einer Naht sinnvoll. Beim Ubergang von
einer Werksttlickdecke auf die andere wird der Strom einfach durch
Driicken des Knopfs am Brenner umgeschaltet.

Abschlussrampe

0/0.0/25
(s)

[o—(om
SYN

S

Maske 1. Stufe
§92.1

Dauer, wahrend der der Strom rampenformig vom Schweistrom
auf den Abschlussstrom absinkt.

Abschlussstrom
5/5/80

(%)
5/5/220

(A)

(o= om
SYIN

T T

Maske 1. Stufe
§9.2.1

In Schweilnahten mit Materialeintrag tragt dieser Einstellwert
zum gleichmaligeren Ablegen von Beginn bis Ende der Schweif3-
naht bei und schliel3t den Ablegekrater mit einem Strom der geeig-
net ist, einen letzten Tropfen SchweiSmaterial abzulegen.

Gedriickt Halten des Knopfs am Brenner wahrend der dritten Phase
erhalt den Strom zum SchlieRen des Kraters aufrecht, wodurch der
Krater bis zum Loslassen des Brennerknopfs optimal geschlossen
wird (vierte Phase) und die Gasnachstromphase eingeleitet wird.

Gasnachstromzeit

0.0/SYN/25

SYN

e e

Maske 1. Stufe
§9.2.1

Ausstromzeit fur Gas nach dem Erloschen des Schweil’lichtbogens:
Folgen einer Werterhchung:

bessere Entzunderung (besseres Aussehen des letzten Teils der
Naht)

hoherer Gasverbrauch
Folgen einer Wertverringerung:
geringerer Gasverbrauch

Oxidation der Spitze (schlechteres Ziinden)

Gasvorstromzeit
0.0/0.1/10.0

(s)

Start Strom
2/50/200

(%)
5/40/220
(A)

Maske 1. Stufe
§9.2.1

Maske 1. Stufe

§9.2.1

Dauer der Emission von Gas vor Zunden des Schweif8lichtbogen
Folgen einer Werterhohung:

Hierdurch wird eine inerte Atmosphare hergestellt, die Unreinhei-
ten am Beginn der Schweildnaht verhindert.

Wert des vom Gerat gezogenen Stroms unmittelbar nach dem
Zunden des SchweiRlichtbogens.
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Tab. 11 Einstellwerte fiir SchweiRBen/Aktivieren SchweiRfunktionen

EINSTELLWERT
MIN./STANDARD/
MAX.

Verfahren
Betriebsart

EINSTELLEN

Erlauterung

(MASSEINHEIT)

Anstiegsrampe

e
SYN

Maske 1. Stufe
§9.2.1

Zeit, in welcher der Strom in rampenartigem Anstieg vom Anfangs-
strom zum Schweif3strom anwachst.

0.0/0.0/25
(s) /00/ A/ s
. Maske 1. Stufe  Minimaler Strom der gepulsten Welle:
Basisstrom (o G| §9.2.1 . g P
1/40/200 Folgen einer Werterhohung:
%) é]é]ﬁ é]z?—._.— schnelleres Herstellen des Schmelzbads

VergroRerung der Warmeeinflusszone

Spitzendauer

(= SYN

Maske 1. Stufe
§92.1

Dauer des Spitzenwerts des Stromimpulses:

Folgen einer Werterhohung:

1/50/99
(%) besserer Einbrand der Schweifnaht
01/5.0/5.0 Maglichkeit groRBerer Kerben

‘4]‘4727 ‘4][?1'— Folgen einer Wertverringerung:
) Verkleinerung der Warmeeinflusszone

schwierigeres Herstellen des Schmelzbads

Basisdauer &,& YN I§\A§Szk$ 1.Stufe  Dauer, wahrend der der gezogene Strom dem Basiswert entspicht:
0.1/-/5.0 Folgen einer Werterhdhung:

(s)

A s

besseres Ablegen des eingetragenen Materials

VergroRerung der Warmeeinflusszone

Impulsfrequenz

0.1/100/2.500
(Hz)

=R SYN
T~

Maske 1. Stufe
§9.2.1

Folgen einer Werterhéhung:
geringere Fusionsgeschwindigkeit

Verkleinerung der Warmeeinflusszone

PunktschweiRzeit- o= ¢om  Maskeder2. Driicken des Knopfs am Brenner erhalt den SchweiRlichtbogen fur
. Stufe die mit diesem Einstellenwert vorgegebene Zeit aufrecht.
"9 SYN §922
0.01/0.1/10.0 é] Erneutes Driicken des Knopfs am Brenner zum Wiederaufnehmen
(s) SP 1 des SchweiRvorgangs.
. ) —/m Maske der 2. Die Einstellung aktiviert das Zuinden des Lichtbogens beim WIG-
HF dL ichtbogen Zu ol Stufe Schweifsen durch HocHFrequenzaufladung.
endung YN §9.22
Der Einstellwert vermeidet unsaubere Einschliisse zu Beginn der
Schweilnaht.
JA/JA/NEIN L
el ﬂﬂﬁ ﬂﬁ Der Einstellwert kann die Elektronikkarten des Gerats, an dem
geschweildt wird, beschadigen.
FuBfernregler Min- [o=om Maske der 2. Mindestwert des gezogenen Stroms, der mit der Pedalfernbedie-
deststrom QYN gtélgez nung erreichbar ist.
5/5/80 Der Strom wird als Anteilswert des Einstellwerts ,HOCHST-
(%) ST > SCHWEIR-STROM" angegeben.
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Tab. 11 Einstellwerte fiir SchweiBen/Aktivieren Schweifunktionen

EINSTELLWERT

MIN./STANDARD/

MAX.

Verfahren

Betriebsart

EINSTELLEN

Erlauterung

(MASSEINHEIT)

F

Maske fiir Son-
derfunktionen
E-Handschwei-

5 i A Ben Die SchweiRleistung wird beim Verandern des Abstands zwischen
ynamic Arc I§\A2152k§ Frwic— Elektrode und SchweiBgut immer konstant gehalten:
{P={>m  sonderfunkti- Folgen einer Werterhéhung:
SN gge; 3 der Lichtbogen behalt die gleiche Konzentration
Siehe Tab. 10 beugt dem Festkleben der Elektrode vor
cesondere infach Verf di Werkstiick
Funktionskom- einfacheres Verformen diinnerer Werksttiicke
OFF/OFF/ON binationen fur
WIG-Schwei-
Ben10
Maske fir WIG-
O-Start ﬂ—"=§bﬁ Sonderfunkti- Dieser Einstellwert erlaubt das Starten mit synergischer WIG-
2>tar S’Y'N onen Schweillung fur die vorgegebene Zeit, danach wird automatisch
§9.23 zum an der Tafel gewahlten Verfahren iibergegangen.
Siehe Tab. 10
SesaekEe Dieser Einstellwert erzeugt das Schmelzbad schneller als ein Stan-
0.1/OFF/10.0 Funktionskom- dardbeginn.
' ' binationen fir Dieser Einstellwert ist niitzlich fir das PunktschweiRen diinner
WIG-Schwei- Bleche.
Renl0 _
Maske fur WIG- pjeser Einstellwert erlaubt das verzugfreie SchweiRen von Blechen
[ o Sonderfunkti- geringer Dicke:
Multi-Tack - onen . )
YN Folgen einer Werterhéhung:
9.2.3
S verzugfreies Schweifen diinner Werkstticke
OFF/ OFF/6.0 Siehe Tab. 10
Besondere
(H2) E?r?aglg:;]r(l?{?r geringere Fusion des Materials, langsameres Schweiflen

WIG-Schwei-
Renl10
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11. Behandlung von Jobs

11.1 Job-Maske

Es konnen personalisierte Voreinstellungen flir Schweillvorgange an
Speicherorten, die als ,Job“ bezeichnet werden, gespeichert und von dort
geladen werden.

Es stehen 50 solcher Speicherorte zur Verfiigung (j01-j50).

Die Vorgaben des Einstellmentis (SETUP) werden nicht gespeichert

11.2 Jobs speichern

Die Funktion ist aktiv, wenn gerade kein Schweillvorgang ablauft.

S2 Die Taste 3 sec lang gedruckt halten.
o JOB SPEICHE- Die Meldung erscheint in den folgenden

RUNG AUSWAHL  Displays: D2
S2 @ Zum Bestdtigen diese Taste dricken.
JOB SPEICHERN Die Meldung erscheint in den folgenden
o : D2
N.xx Displays:
xx=  Nummer des ersten freien Jobs
Wenn es keine freien Speicherplatze gibt,
(=] i/%BLEPEICHER erscheint die Meldung in den folgenden D2

Displays:
O Die Speicherstelle wahlen, an der der Job mit dem Encoder abgespei-
' chert werden soll.
Bei Wahl einer Nummer eines bereits besetzten Speicherorts blinkt die
Jobnummer.
Bestatigen, ob mit dem neuen Job Uberschrieben werden soll.
Verlassen ohne Bestdtigung:
@ eine beliebige Taste driicken (ausgen. S2).

@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestatigung:

S2 @ Diese Taste drticken.
@ Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.

=

11.3 Laden von Jobs

Die Funktion ist aktiv, wenn gerade kein Schweillvorgang ablauft.



S2 @ Diese Taste drtlicken und loslassen.
Nur wenn Jobs geladen werden, ers-

© JOB LADEN N.xx cheint die Meldung in den folgenden D2
Displays:
@ xx= Nummer des letzten verwendeten Jobs.

Wenn keine Jobs gespeichert sind,
@ JOBNICHT GESPEICHERT  erscheint die Meldung in den Folgen D2
den Displays:
El O Die Nummer des zu ladenden Jobs mit dem Encoder wahlen.
Verlassen ohne Bestitigung:
@ eine beliebige Taste
driicken (ausgen. S2).
o Das Verlassen der Maske
erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestdtigung:

S2 @ Diese Taste druicken.
o Das Verlassen der Maske
erfolgt automatisch.
© OB GELADEN Nxx Die I\/\gldung erscheint in den folgen- D2
den Displays:
© xx= Nummer des geladenen Jobs.

Wenn ein Job geladen ist und an das Gerat ein Up/down-Brenner ange-
schlossen ist, kann durch Driicken der Brennertasten aus den gespeicher-
ten Jobs gewahlt werden.

11.4 Jobsl6schen

Die Funktion ist aktiv, wenn gerade kein Schweillvorgang ablauft.

s2 €& DieTaste 3 seclang gedriickt halten.
Die Meldung erscheint in den

@ OB SPEICHERUNG AUSWAHL folgenden Displays: D2
£l @ Mitdem Encoder den folgenden Vorgabewert auswahlen:
o JOB LOSCHEN  Die Meldung erscheint nur bei gespeicherten D2
ANWAHL Jobs in den folgenden Displays:
S2 Zum Bestatigen diese Taste drticken.
o JOBLOSCHEN  Die Meldung erscheint in den folgenden Dis- D2
N.xx plays:
XX= Nummer des letzten verwendeten Jobs.

Wenn keine Jobs gespeichert
@ NICHT GESPEICHERTER JOB sind, erscheint die Meldungin D2
den Folgen den Displays:
E1 @ Mitdem Encoder die Nummer des zu 16schenden Jobs wahlen.
Verlassen ohne Bestdtigung:
eine beliebige Taste driicken (ausgen. S2).

@ Das\Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
Verlassen mit Bestatigung:

S2 Diese Taste drucken.

© Das Verlassen der Maske erfolgt automatisch.
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12. Schweilverfahren mit Knopf am Brenner

12.1 LIFT-ARC-SchweifRen in zwei Phasen

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze berthren.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Phase).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

o Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.

Den Knopf zum Starten der Prozedur zum Abschlieen der SchweifRnaht loslassen

(2. Phase).

o Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit der Abschluss-
rampe.

@ Der Lichtbogen erlischt.

@ Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,,POST-GAS") an.
12.2 SchweilRen in zwei Phasen mit Hochfrequenz (2T HF)

Den Brenner in die Nahe des Werkstticks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttck hat.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Phase).

o Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die Span-
nungsentladung (HocHFrequenz) wird automatisch beendet.

o Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.

Den Knopf zum Starten der Prozedur zum Abschlieen der SchweifRnaht loslassen

2. Phase).

(° Die )Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit flr die Ab-
schlussrampe.

@ Der Lichtbogen erlischt.

@ Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,,POST-GAS") an.

12.3 4-Phasiges LIFT-ARC-SchweiRen

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze berthren.
Den Knopf am Brenner driicken (1. Phase) und loslassen (2. Phase).
Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ztinden.
Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.
Den Knopf zum Starten der Prozedur driicken (3.Phase) und gedrickt halten, um
die Prozedur zum AbschlieRen der SchweifSnaht einzuleiten.
Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit der Abschluss-
o rampe.
o Der Lichtbogen bleibt erhalten und es wird ein Strom gleich dem Wert fiir
den Abschlussstrom gezogen.
Unter diesen Bedingungen ist es moglich, das SchweilRbad abzuschlieRen
(CRATER FILLER CURRENT).
Den Knopf zum Unterbrechen des Lichtbogens loslassen (4. Phase).
© Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,POST-GAS®) an.



12.4 SchweilRen in vier Phasen mit Hochfrequenz (4T HF)

Den Brenner in die Nahe des Werkstiicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Phase) und loslassen (2. Phase).

o Der Lichtbogen ztindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die Span-
nungsentladung (HocHFrequenz) wird automatisch beendet.

o Der Schweiflstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.

Den Knopf zum Starten der Prozedur driicken (3.Phase) und gedrickt halten, um

die Prozedur zum AbschlieBen der SchweifSnaht einzuleiten.

o Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit fur die Ab-
schlussrampe.

o Der Lichtbogen bleibt erhalten und es wird ein Strom gleich dem Wert fur
den Abschlussstrom gezogen.
Unter diesen Bedingungen ist es moglich, das SchweiSbad abzuschlielen
(CRATER FILLER CURRENT).

Den Knopf zum Unterbrechen des Lichtbogens loslassen (4. Phase).

@ Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,,POST-GAS") an.

12.5 BILEVEL-SchweiRen in vier Phasen (4T B-LEVEL)

Den Brenner in die Nahe des Werkstticks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werkstuick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Phase) und loslassen (2. Phase).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ztinden.

o Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegstampe berticksichtigt wird.

Den Knopf am Brenner druicken und sofort loslassen, um den zweiten Schweif3-

strom einzuschalten.
Der Knopf darf nicht langer als 0,3 sec gedriickt gehalten werden, da sonst
die Phase des AbschlieRens der Schweilinaht eingeleitet wird.
Durch Drucken und sofortiges Loslassen des Knopfs am Brenner kann man
zum ersten Schweillstrom zurtickzukehren.

Den Knopf zum Starten der Prozedur driicken (3.Phase) und gedriickt halten, um

die Prozedur zum AbschlieBen der SchweifSnaht einzuleiten.

o Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit fur die Ab-
schlussrampe.

o Der Lichtbogen bleibt erhalten und es wird ein Strom gleich dem Wert fur
den Abschlussstrom gezogen.
Unter diesen Bedingungen ist es moglich, das Schweilbad abzuschlieRen
(CRATER FILLER CURRENT).

Den Knopf zum Unterbrechen des Lichtbogens loslassen (4. Phase).

@ Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,,POST-GAS") an.
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12.6 BILEVEL-Schweifen in vier Phasen mit Hochfrequenz (4T B-
LEVEL HF)

Den Brenner in die Nahe des Werkstiicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -

3 mm Abstand vom Werksttiick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Phase) und loslassen (2. Phase).

o Der Lichtbogen ztindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die Span-
nungsentladung (HocHFrequenz) wird automatisch beendet.

o Der Schweiflstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell

vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.
Den Knopf am Brenner driicken und sofort loslassen, um den zweiten SchweiR3-
strom einzuschalten.
Der Knopf darf nicht langer als 0,3 sec gedriickt gehalten werden, da sonst
die Phase des AbschlieRens der SchweifRnaht eingeleitet wird.
Durch Driicken und sofortiges Loslassen des Knopfs am Brenner kann man

zum ersten Schweil3strom zurtickzukehren.
Den Knopf zum Starten der Prozedur driicken (3.Phase) und gedruckt halten, um
die Prozedur zum AbschlieRen der SchweifRnaht einzuleiten.
o Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit fur die Ab-
schlussrampe.
o Der Lichtbogen bleibt erhalten und es wird ein Strom gleich dem Wert fiir
den Abschlussstrom gezogen.
Unter diesen Bedingungen ist es moglich, das SchweilSbad abzuschlieRen

(CRATER FILLER CURRENT).
Den Knopf zum Unterbrechen des Lichtbogens loslassen (4. Phase).

@ Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,,POST-GAS") an.

12.7 PunktschweiRen in zwei Phasen

Das Werkstlick mit der Elektrodenspitze bertihren.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Phase).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Phase).

o Der Schweistrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.

o Der SchweifRzustand bleibt mit dem vorgegebenen Strom fur die mit dem
Parameter ,Spotzeit” vorgegebene Dauer erhalten.

o Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit fur die Ab-
schlussrampe.

© Der Lichtbogen erlischt.

@ Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,,POST-GAS") an.

12.8 2-Phasiges Spot HF-Schweil3en

Prozedur mit Driicken und Loslassen des Brennerdruckknopfs
Den Brenner in die Nahe des Werkstticks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -
3 mm Abstand vom Werksttick hat.
Den Knopf am Brenner driicken (1. Phase).
Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die Spannungs-

entladung (HocHFrequenz) wird automatisch beendet.
Den Knopf am Brenner loslassen (2. Phase).
Der Schweistrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell

vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.
Der SchweiRzustand bleibt mit dem vorgegebenen Strom fur die mit dem

Parameter ,Spotzeit” vorgegebene Dauer erhalten.
Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit fir die Ab-

schlussrampe.
Der Lichtbogen erlischt.
Der Gasstrom hdlt eine Zeitlang (Einstellwert ,POST-GAS“) an.
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Prozedur mit standigem Drlicken des Brennerdruckknopfs

Den Brenner in die Nahe des Werkstticks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 -
3 mm Abstand vom Werksttick hat.

Den Knopf am Brenner driicken (1. Phase).

o Der Lichtbogen zlindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die Spannungs-

entladung (HocHFrequenz) wird automatisch beendet.
Der Schweistrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell

© vorgegebene Anstiegsrampe bertcksichtigt wird.

o Der SchweiRzustand bleibt mit dem vorgegebenen Strom flir die mit dem
Parameter ,Spotzeit” vorgegebene Dauer erhalten.

o Die Zeit zum Erreichen des Abschlussstroms ist gleich der Zeit fur die Ab-
schlussrampe.

@ Der Lichtbogen erlischt.

@ Der Gasstrom hilt eine Zeitlang (Einstellwert ,,POST-GAS*) an.

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze bertihren.

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

12.9 Schweillen mit Pilotlichtbogen

Der Pilotlichtbogen kann bei den folgenden Vorgehensweisen fur den Brenner-
druckknopf aktiviert werden:

4-PHASIGES LIFT-ARC-SCHWEISSEN

SCHWEISSEN IN VIER PHASEN MIT HOCHFREQUENZ (4T HF)

BILEVEL-SCHWEISSEN IN VIER PHASEN MIT HOCHFREQUENZ (4T B-LEVEL HF)

Das Vorgehen beim Schweilien mit Pilotlichtbogen unterscheidet sich gegentiber
dem Schweil3en ohne Pilotlichtbogen beim Arbeiten mit dem Brennerdruckknopf
in den unten beschriebenen Punkten.

Lift-Arc-Schweifen

Das Werksttick mit der Elektrodenspitze bertihren.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Phase).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ztinden.

@ Der Lichtbogen ziindet, der SchweiRstrom geht auf den Wert des Pilotstroms.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Phase).

o Der Schweistrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell
vorgegebene Anstiegsrampe berucksichtigt wird.

usw.

HF-SchweilRen

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Phase).
Der Lichtbogen zlindet ohne Kontakt mit dem Werksttick und die Span-

© nungsentladung (Hochfrequenz) endet automatisch, der SchweiRstrom geht
auf den Wert des Pilotstroms.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Phase).
Der SchweiBstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell

vorgegebene Anstiegsrampe berticksichtigt wird.
usw.
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13. Technische Daten

Modell GL222 DC
EN 60974-1
Baunormen EN 60974-3

EN 60974-10 Class A

Betriebsspannung

1x230V~+15%/50-60Hz

Netzschutz 25A Verzogert
Abmessungen (LXTXH) 460 x 230 x 325 mm
Gewicht 18,5 Kg

Isolierklasse H

Schutzgrad IP23S

Kiithlung AF

Maximaler Gasdruck

0,5 MPa (5 bar)

GemaR EN 61000-3-12

£max Anschluss nicht auf das Stromnetz eingestellt
Umgebungstemperatur 40°C

SchweilBmodalitat E-HandschweiRRen WIG
Konstantspannungs-Kenn-

linie |: |:

Arbeitszyklus - 160% 100% 40% 60% 100%

Schweissstrom

- | 180A 150A 220A 190A 160A

Betriebsspannung

- 127.2V 26.0V 18.8V 17.6V 16.4V

Max. Leistungsentnahme

- | 5.8KW 4.5KW 5.2KW_[4.2KW | 3.3KW

Max. Stromentnahme

25.7A 20.2A 229A [184A |14.4A

Leerlaufspannung (U0)

81V 81V

Verminderte Leerlaufspan-
nung (Ur)

5V 5V

Flr den Betrieb mit handgefiihrten Brennern konzipiertes Ziindgerat.

Nenn-Spitzenspannung HF

13.5kV




14. Ersatzteile
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Pos. Art.Nr. Bezeichnung

1 0835 21 00 01 Tragegurt

2 0835 21 00 02 Deckelblech

3 0835 21 00 03 Leistungs- Platine

4 0835 21 00 04 Temperaturschalter

5 0835 21 00 05 HF Transformator

6 0835 21 00 06 \Widerstand

7 0835 21 00 07 Seitenblech

8 0835 21 00 08 Frontblende

g 0835 21 00 09 Bedienfeld

10 0835210010 Drehknopf

11 0835 21 00 11 Strombuchse 400 A
12 08352100 12 Gas- Anschluss Set
13 08352100 13 Steuerleitungsbuchse Amphenol C091
14 0835 21 00 14 Ausgangsfilter- Platine
15 083521 00 15 Standfuld

16 0835 21 00 16 Netztransformator

17 083521 00 17 Abdeckung Netztransformator
18 08352100 18 Raumsensor

19 083521 00 19 Ausgangswiderstand
20 08352100 20 Kuhlkorper

21 0835 21 00 21 Diode

22 0835 21 00 22 Bodenblech

23 0835 21 00 04 Temperaturschalter
24 0835 21 00 24 Verschluss

25 0835 21 00 25 inneres Halteblech Ventilator
26 0835 21 00 26 Ventilator

27 0835 21 00 27 aulleres Halteblech Ventilator
28 0835 21 00 28 Riickblende

29 0835 21 00 29 Magnetventil

30 0835 21 00 30 Anschlussblech

31 0835 21 00 31 \Verschraubung

32 0835 21 00 32 Netzkabel

33 0835 21 00 33 Fernregleranschluss
34 0835 21 00 34 Stecker- Kappe

85 0835 21 00 35 IAnschlusskabel

36 0835 21 00 36 Hauptschalter

37 0835 21 00 37 Blech Magnetventil

38 0835 21 00 38 Filterplatine

2 0835 21 00 39 HF Platine

40 0835 21 00 40 Stehbolzen flr Platine
41 0835 21 00 41 Gleichrichter

42 0835 21 00 42 Zwischenblech




3

D

Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 0835 21 00 43 Schlauchnippel
2 0835 21 00 44 Schlauchklemme @11-13
g 0835 21 00 45 Schlauchklemme @07-09
4 0835 21 00 46 Schlauchnippel
5 0835 21 00 47 Amphenol Stecker c091
6 0835 21 00 48 Uberwurfmutter M10
7 0835 21 00 49 Uberwurfmutter 1/4
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15.2 Fernbedienung

15.2.1 Buchse fiir Brenner

cod. 021.0004.3360

15.2.2 Brenner

15.2.3 Up & Down-Brenner

GND

© 1

P.T. 02

UP
DOWN

L@—OS

\ | N.C. 5

15.2.4 Buchse fiir Fernbedienung

( —=

@)
®:

cod. 021.0004.0602

15.2.5 Potenziometer-Brenner

MAX

RIF
MIN

© A
© B
©C
SWITCH oD
N.C. E

N.C.
X——OF

Potenziometer 2 kQ - 10 kQ
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15.2.6 Handfernbedienung

MAX oA

Zf RIF oB
MIN
©C

N.C. E

N.C.
X——OF

Potenziometer 2 kQ) - 10 kQ

15.2.7 Pedalfernbedienung

MAX oA

Zf RIF oB
MIN

©C

) ~~ SWITCH D

6 E

N.C.
X——oOF

Potenziometer 2 kQ - 10 kQ



16. Hilfsvorrichtungen

12

HITITITI
T
FHITHITITIT

4

10

13




Pos. Art.Nr. Bezeichnung
1 0835 20 05 00 Kuhlgerat FC 10
2 083520 01 00 Fahrwagen GL/GLW
5 0835 20 04 00 Uberspannungsschutz
4 0831 90 03 35 Elektrodenhandkabel
5 0831 90 02 40 Massekabel
6 0875 13 04 00 QN-TT-HG-200K 4m (ED)
0875 33 04 00 QN-TT-HG-200P 4m (Poti)
7 0875 13 08 00 QN-TT-HW-250K 4m(ED)
0875 34 04 00 QN-TT-HW-250P 4m(Poti)
8 0835 20 02 00 Fulfernregler RC 10F
g 0835 20 02 05 Anschlusskabel 5m RC 10F
08352002 10 IAnschlusskabel 10m RC 10F
0835 20 02 20 IAnschlusskabel 20m RC 10F
10 0835 20 03 00 Handfernregler RC 03
11 0835 20 03 05 Anschlusskabel 5m RC 03

0835 20 03 10

Anschlusskabel 10m RC 03

46

0835 20 03 20

Anschlusskabel 20m RC 03
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